
Servis i 
texniheskie dannye
Informaciä dlä πvejnoj promyπlennosti

Rashöt 
nitepotrebleniä



Servizio Clientela & Consigli Tecnici

Rashöt nitepotrebleniä
Rashöt nitepotrebleniä ohenæ vaΩen i ne dolΩen pro-

voditæsä «na glazok». Hem tohnee rasshitano nitepot-

reblenie, tem menæπe kolihestvennyj oborot i leghe

moΩno izbeΩatæ izliπnix tovarnyx zapasov. Takim

obrazom, tohnyj rashöt nitepotrebleniä sposobstvuet

neposredstvennomu sniΩeniü rasxodov.

Qffektivnaä sistema rashöta moΩet, pri qtom, vyglä-

detæ ohenæ po-raznomu. V zavisimosti ot:

■ Gruppy izdelij

■ Oformleniä izdelij

■ Obrabotki izdelij

■ Obßöma partii (serii) izdelij

■ Organizacii proizvodstva na predpriätii

i drugix faktorov trebuütsä razlihnye instrumenty i

processy rashöta. Htoby predloΩitæ kaΩdomu naπemu

klientu – vladelæcu πvejnogo proizvodstva –

podxodäwee reπenie, firmoj AMANN (v tesnom sotrud-

nihestve so πvejnoj promyπlennostæü) v poslednie

gody razrabotany razlihnye vspomogatelænye sredst-

va i varianty dlä provedeniä rashötov. Dannaä

broπüra predlagaet obzor imeüwixsä v nalihii

kalækuläcionnyx instrumentov i posredstvom detalæ-

nyx tablic potrebleniä nitej dlä vaΩnejπix tipov

steΩkov, predstavläet spravohnyj material dlä

kaΩdogo rashöta potrebleniä πvejnyx nitej.

Osnovoj lübogo rashöta nitepotrebleniä ävläetsä

opredelenie tipa steΩka i πvejnyx parametrov. Zatem

sleduet rashöt potrebleniä nitej posredstvom

umnoΩeniä dliny πva na dannye znaheniä (velihiny)

nitepotrebleniä. Pri qtom zdesæ imeet smysl podraz-

delenie nitej na igolænye niti, helnohnye, niti petli-

telä i, pri neobxodimosti, zastilaüwie niti, htoby

umetæ uhityvatæ razlihnoe osnawenie otdelænyx

nitevyx sistem, imeüwixsä v rasporäΩenii.

Faktory, vliäüwie na nitepot-
reblenie
Nitepotreblenie zavisit ot mnogohislennyx faktorov

vliäniä. Dannye nitepotrebleniä, zanesennye v

obzornye tablicy qtoj broπüry (stranicy 4-8) bazi-

ruütsä na tipihnyx praktiheskix parametrax:

■ Plotnostæ steΩka: 4 steΩka/sm

■ Tolwina materiala: 1,0 mm 
(pri dvojnom sloe materiala)

■ ∏irina πva sm. dannye tablicy

■ Dlina πva: 1 metr

Rezulætaty nitepotrebleniä v zavisimosti ot tipa

steΩka, predstavlennye v tablice poluheny posredst-

vom izgotovleniä, rasparyvaniä i posleduüwego izme-

reniä sootvetstvuüwix obrazcovyx πvov pri vyπeupo-

mänutyx parametrax v πvejnoj texnike firmy AMANN.

Vliänie plotnosti steΩka
Bolæπoe vliänie na nitepotreblenie okazyvaet plot-

nostæ steΩka, v osobennosti, u tipov steΩkov s nitämi,

leΩawimi v poperehnoj ploskosti k napravleniü πva

(πvy vzapoπivku, vnaxlöst, zigzagoobraznye). Tak,

naprimer, uvelihenie plotnosti steΩka s 4 do 6

steΩkov/sm pri strohke dvojnym steΩkom (tip steΩka

301) privodit k povyπeniü nitepotrebleniä primerno

na 15%. Pri dvuxigolænom πve vnaxlöst (tip steΩka

602) nitepotreblenie uvelihivaetsä pri analogihnom

povyπenii plotnosti steΩka daΩe na 35%. Qto dolΩno

prinimatæsä vo vnimanie pri rashöte, htoby navernäka

isklühitæ nedostatok kolihestva, a takΩe sväzannye s

qtim trudoemkie dopostavki.

Firma AMANN issledovala vliänie plotnosti steΩka

dlä vsex vaΩnyx tipov steΩkov. Rezulætaty, pri neob-

xodimosti, moΩno poluhitæ v πvejnotexniheskom otde-

le firmy AMANN.

Vliänie plotnosti steΩka na potreblenie nitej dlä
tipov steΩka 301 i 401
nitepotreblenie (v m na 1 m πva)

Plotnostæ steΩka (steΩki/sm)

Tip steΩka 401 (strohka dvojnym cepnym steΩkom)

Tip steΩka 301 (strohka dvojnym steΩkom)



Vliänie nitenatäΩeniä
V zavisimosti ot ustanovki nitenatäΩeniä znaheniä

nitepotrebleniä varæiruütsä. Qto moΩet, vo-pervyx,

izmenitæ sootnoπenie meΩdu igolænymi, helnohnymi

nitämi i, pri neobxodimosti, zastilaüwimi nitämi.

Vo-vtoryx, qto moΩet znahitelæno povliätæ na velihinu

obwego potrebleniä. V osobennosti, pri tipax steΩkov

klassov 500 i 600 na praktike byli ustanovleny

bolæπie kolebaniä kak v sootnoπenii nitej drug k dru-

gu, tak i v obwem potreblenii. Qto ne v poslednüü ohe-

redæ pokazyvaet, hto na praktike idealænoe rasprede-

lenie nitej moΩet bytæ dostignuto ne vsegda.

Qti sootnoπeniä neobxodimo prinimatæ vo vnimanie

pri rashöte v sluhae, esli parametry nitenatäΩeniä,

plotnosti steΩkov, tolwiny materiala, a takΩe

πiriny πva v kalækuliruemoj hasti ne sovpadaüt s

dannymi, ukazannymi v dannoj broπüre. Nedostaüwie

znaheniä potrebleniä dlä πvov, izgotovlennyx v drugix

πvejnyx parametrax, dolΩny bytæ v principe rasshi-

tany praktiheskim putem, t.e. posredstvom rasparyva-

niä i izmereniä.

Privedennye v tablice znaheniä nitepotrebleniä – qto

tak nazyvaemye netto-znaheniä. Qto oznahaet, hto nite-

potreblenie otnositsä isklühitelæno k proπitomu

otrezku πva dlinoj 1 metr. Potreblenie nitej dlä

nahala i konca πva, a takΩe processov obπivaniä, vyπiv-

ki, (πtopki), πitæä v cepohke i t.d. zdesæ ne uhteny.

Htoby pri kalækuläcii toj ili inoj modeli obespehitæ

dostatohnoe nitepotreblenie, neobxodima nadbavka k

netto-rashötu. Isxodä iz opyta, razmer qtoj nadbavki

kolebletsä ot 15 do 25% i pribavläetsä odnokratno po

okonhanii kalækuläcii k netto-znaheniäm. Qta nadbav-

ka uhityvaet togda odnovremenno i kolebaniä, voz-

nikaüwie pri raznicax razmerov, i drugie faktory

vliäniä, zavisäwie ot modeli i vida proizvodstva.Tolwina materiala (mm)

Vliänie tolwiny materiala na potreblenie nitej na
primere tipa steΩka 401 – dvojnoj cepnoj πov
nitepotreblenie (v m na 1 m πva)

Obwee nitepotreblenie

Potreblenie niti lapki Potreblenie igolænoj niti

Rashöt nitepotrebleniä

Obwaä kalækuläciä

1. Na baze praktiheskix dannyx

2. S pomowæü kataloga modelej, napr. iz tablicy
(plan-sxemy) znahenij firmy AMANN

Individualænaä kalækuläciä

1. Bez vspomogatelænyx sredstv

2. S pomowæü blohnoj sistemy v tablice 
znahenij firmy AMANN

3. Pri podderΩke specialænoj kompæüternoj 
programmy (NBE-programmy firmy AMANN)

Vliänie tolwiny materiala
Na nitepotreblenii takΩe suwestvenno skazyvaetsä izmene-

nie tolwiny πvejnogo materiala. Pri qtom, narädu s izmene-

niem obwego potrebleniä, sootnoπeniä meΩdu igolænoj nitæü

i nitæü lapki mogut smestitæsä (izmenitæsä). Za isklüheniem

strohki dvojnym steΩkom – pri uslovii idealænogo raspre-

deleniä – pri uvelihenii tolwiny materiala dolevoe soot-

noπenie verxnej i niΩnej nitej izmenäetsä vo vsex tipax

steΩkov, gde sceplenie proisxodit ne v materiale, a za ego

predelami. Naprimer, pri strohke dvojnym cepnym steΩkom

pri povyπenii tolwiny materiala uvelihivaetsä tolæko

potreblenie verxnej niti, v to vremä, kak potreblenie niΩnej

niti ostaetsä postoännym.



Odnonitohnyj
odnolinejnyj
prämoj cepnoj

101 – 2 100 %NF: 3,80 m

NF

Odnonitoh-
nyj cepnoj 
potajnoj

103 – 2 100 %NF: 4,50 m

NF

Odnonitoh-
nyj «slepoj»
πov

105 – 2 100 %NF: 4,50 m

NF

Ruhnoj
(maπinnyj)
prämoj

209 – 4 100 %NF: 1,40 m

NF

NF = igolænaä nitæ · GF = niΩnää nitæ (helnohnaä/nitæ petlitelä) · LF = zastilaüwaä nitæ

* Normy germanskogo promyπlennogo standarta

PoΩalujsta, uhityvajte nadbavku na nahalo i konec πva!

Tablica potrebleniä nitej firmy AMANN
Tip steΩka ∏ovnaä konstrukciä Vid πva Nitepotreb-

lenie
na 1 m πva

%∏irina
πva

(mm)
ISO 4915

DIN 61400*
sverxu snizu

Plotnostæ
steΩka

(steΩki/sm)

Servizio Clientela & Consigli Tecnici



Dvuxnitoh-
nyj odnoli-
nejnyj prä-
moj helnoh-
nyj

301 – 4

50 %
50 %

100 %

NF: 1,40 m
GF: 1,40 m

2,80 m

NF

GF

GF

GF

GF

GF

Dvuxnitoh-
nyj odnoli-
nejnyj zig-
zagoobraznyj
helnohnyj

304 5 4

50 %
50 %

100 %

NF: 2,70 m
GF: 2,70 m

5,40 m

NF

Dvuxnitohnyj
odnolinejnyj
helnohnyj iz
parnyx zig-
zagoobraznyx
steΩkov

321 8 18

50 %
50 %

100 %

NF: 6,50 m
GF: 6,50 m

13,00 m

NF

Dvuxnitoh-
nyj odnoli-
nejnyj prä-
moj cepnoj

401 – 4

35 %
65 %

100 %

NF: 1,70 m
GF: 3,10 m

4,80 m

NF

Dvuxnitoh-
nyj zigzago-
obraznyj
cepnoj

404 3 4

35 %
65 %

100 %

NF: 2,40 m
GF: 4,40 m

6,80 m

NF

NF = igolænaä nitæ · GF = niΩnää nitæ (helnohnaä/nitæ petlitelä) · LF = zastilaüwaä nitæ PoΩalujsta, uhityvajte nadbavku na nahalo i konec πva!

Servizio Clientela & Consigli Tecnici

Tip steΩka ∏ovnaä konstrukciä Vid πva Nitepotreb-
lenie
na 1 m πva

%∏irina
πva

(mm)
ISO 4915

DIN 61400*
sverxu snizu

Plotnostæ
steΩka

(steΩki/sm)

* Normy germanskogo promyπlennogo standarta



Tröxnitohnyj
dvuxlinej-
nyj cepnoj

406 5 4
29 %
71 %

100 %

NF: 3,40 m
GF: 8,40 m

11,80 m

NF

NF

GF

GF

GF
GF

GF

Hetyröxni-
tohnyj tröx-
linejnyj
cepnoj

407 6 4
30 %
70 %

100 %

NF: 5,10 m
GF: 11,60 m

16,70 m

NF

NF
NF

NF

NF

NF

NFNF

Pätinitoh-
nyj dvuxli-
nejnyj 
cepnoj s 
zastilaüwej
nitkoj

408 6 4

22 %
40 %
38 %

100 %

NF: 3,40 m
GF: 6,20 m
LF: 5,80 m

15,40 m

Odnonitoh-
nyj obmòtoh-
nyj cepnoj

501 7 4 100 %NF: 16,40 m

Dvuxnitoh-
nyj 
stahivaüwe-
obmötohnyj

502 5 4
15 %
85 %

100 %

NF: 1,70 m
GF: 10,00 m

11,70 m

NF = igolænaä nitæ · GF = niΩnää nitæ (helnohnaä/nitæ petlitelä) · LF = zastilaüwaä nitæ PoΩalujsta, uhityvajte nadbavku na nahalo i konec πva!

Servizio Clientela & Consigli Tecnici

Tip steΩka ∏ovnaä konstrukciä Vid πva Nitepotreb-
lenie
na 1 m πva

%∏irina
πva

(mm)
ISO 4915

DIN 61400*
sverxu snizu

Plotnostæ
steΩka

(steΩki/sm)

* Normy germanskogo promyπlennogo standarta



Dvuxnitoh-
nyj obmötoh-
nyj cepnoj

503 5 4

57 %
43 %

100 %

NF: 6,70 m
GF: 5,00 m

11,70 m

NF

GF

GF
GF

GF

GF

GF
GF

Tröxnitohnyj
stahivaüwe-
obmötohnyj
cepnoj

504 5 4

12 %

88 %

100 %

NF: 1,70 m
GF: 12,10 m

13,80 m

NF

Tröxnitohnyj
obmötohnyj
cepnoj

505 5 4

46 %
54 %

100 %

NF: 6,30 m
GF: 7,50 m

13,80 m

NF

Hetyröxni-
tohnyj dvux-
linejnyj
stahivaüwe-
obmötohnyj
cepnoj

512 6 4

21 %
79 %

100 %

NF: 3,40 m
GF: 12,90 m

16,30 m

NF

NF

GF
GF

NF
NFHetyröxni-

tohnyj dvux-
linejnyj
stahivaüwe-
obmötohnyj
cepnoj

514 6 4

20 %
80 %

100 %

NF: 3,40 m
GF: 13,70 m

17,10 m

NF = igolænaä nitæ · GF = niΩnää nitæ (helnohnaä/nitæ petlitelä) · LF = zastilaüwaä nitæ PoΩalujsta, uhityvajte nadbavku na nahalo i konec πva!

Servizio Clientela & Consigli Tecnici

Tip steΩka ∏ovnaä konstrukciä Vid πva Nitepotreb-
lenie
na 1 m πva

%∏irina
πva

(mm)
ISO 4915

DIN 61400*
sverxu snizu

Plotnostæ
steΩka

(steΩki/sm)

* Normy germanskogo promyπlennogo standarta



Hetyröxni-
tohnyj dvux-
linejnyj
ploskij
cepnoj

602 6 4

20 %
50 %
30 %

100 %

NF: 3,40 m
GF: 8,40 m
LF: 5,10 m

16,90 m

NF
NF

GF

LF

NF
NF

NF
NF

LF

NF
NF

NF

LF

GF

GF

Pätinitoh-
nyj tröxli-
nejnyj 
ploskij
cepnoj

605 6 4

23 %
52 %
25 %

100 %

NF: 5,10 m
GF: 11,60 m
LF: 5,80 m

22,50 m

∏estinitoh-
nyj hetyröx-
linejnyj
cepnoj
steΩok

607 6 4

25 %
54 %
21 %

100 %

NF: 6,80 m
GF: 14,80 m
LF: 5,80 m

27,40 m

Odnonitoh-
nyj zigzago-
obraznyj
cepkoj

107 2 7 100 %NF: 0,07 m

Dvuxnitoh-
nyj odnoli-
nejnyj zig-
zagoobraznyj
helnohnyj

304 12 42

60 %
40 %

100 %

NF: 0,30 m
GF: 0,20 m

0,50 m

NF = igolænaä nitæ · GF = niΩnää nitæ (helnohnaä/nitæ petlitelä) · LF = zastilaüwaä nitæ PoΩalujsta, uhityvajte nadbavku na nahalo i konec πva!

Servizio Clientela & Consigli Tecnici

Tip steΩka ∏ovnaä konstrukciä Vid πva Nitepotreb-
lenie
na 1 m πva

%∏irina
πva

(mm)
ISO 4915

DIN 61400*
sverxu snizu

Plotnostæ
steΩka

(steΩki/sm)

Tip steΩka ∏ovnaä konstrukciä Vid πva Nitepotreb-
lenie
na 1 m πva

%∏irina
πva

(mm)
ISO 4915

DIN 61400*
sverxu snizu

Plotnostæ
steΩka

(steΩki/sm)

* Normy germanskogo promyπlennogo standarta



Belæevaä 
petlä (odno-
nitohnyj 
cepnoj steΩok
zigzag)

107 16 90 100 %NF: 0,50 m

Belæevaä 
petlä (dvoj-
noj steΩok
zigzag)

304 18 160

10 %
90 %

100 %

NF: 0,10 m
GF: 0,85 m

0,95 m

«Glaznaä»
petlä bez
fiksacii

404 30 96

80 %
20 %

100 %

NF: 0,80 m
GF: 0,20 m

1,00 m

Priπivanie
pugovicy
(odinarnyj
cepnoj steΩok
bez obmotki
noΩki)

107
2 otverstiä

4 otverstiä

7

14

100 %

100 %

NF: 0,20 m

NF: 0,40 m

Priπivanie
pugovicy
(odinarnyj
cepnoj steΩok
bez obmotki
noΩki)

107 4 otverstiä 21 100 %NF: 0,60 m

Priπivanie
pugovicy
(dvojnoj
steΩok)

304
2 otverstiä

4 otverstiä

6

12

65 %
35 %

100 %

65 %
35 %

100 %

NF: 0,10 m
GF: 0,05 m

0,15 m

NF: 0,20 m
GF: 0,10 m

0,30 m

Poziciä Vid πva %Vypolnenie

mm

Tip steΩka
ISO 4915

DIN 61400*

Kolihestvo

steΩkov

Servizio Clientela & Consigli Tecnici

Nitepotreblenie

soglasno pozicii

NF = igolænaä nitæ · GF = niΩnää nitæ (helnohnaä/nitæ petlitelä) · LF = zastilaüwaä nitæ PoΩalujsta, uhityvajte nadbavku na nahalo i konec πva!

* Normy germanskogo promyπlennogo standarta



Opytnye dannye dlä orientirovohnogo opredeleniä potrebleniä nitej

V pomowæ pri orientirovanii sluΩit dannaä tablica. V osnove soderΩawixsä v nej znahenij leΩat kak modnye, tak i

kolihestvennye edinicy tex ili inyx izdelij. Poqtomu orientirovohnye znaheniä ne ävläütsä srednim arifmetihes-

kim iz diapazona znahenij. Nadbavki dlä nahala i konca (zakrepleniä) πva, a takΩe smena cvetov uΩe v nix uhtena.

Verxnää
muΩskaä
odeΩda

Orientiro-
vohnoe

znahenie (m)

Diapazon
znahenij Obrabatyvaüwie 

(obmötohnye) πvy (m)

Iz orientirovohnyx znahenij prixoditsä na
Soedinitelænye i

otdelohnye πvy (m)

Belæö
Orientiro-

vohnoe
znahenie (m)

Diapazon
znahenij Obrabatyvaüwie 

(obmötohnye) πvy (m)

Iz orientirovohnyx znahenij prixoditsä na
Soedinitelænye i

otdelohnye πvy (m)

Brüki/velævetovye
dΩinsy 300 250 – 350 170 130

Golubye dΩinsy
Denim 280 230 – 370 130 150

PidΩak svobodnogo pokroä
(sakko), blejzer 190 170 – 240 45 145

ˇilet 70 57 – 80 – 70

Zimnee palæto 265 250 – 285 60 205

Poplinovoe palæto 265 250 – 285 40 225

∏orty 90 80 – 100 50 40

Rabohij xalat 255 230 – 285 90 165

Rabohij kostüm 
(dvojka) 375 345 – 400 185 190

Brüki s nagrudnym 
karmanom 225 200 – 250 115 110

Anorak (töplaä kurtka s
kapüπonom), lögkaä kurtka 210 170 – 250 40 170

Kupalænyj xalat/
penæüar 210 170 – 250 110 100

Sportivnyj kostüm 200 170 – 250 120 80

Sorohka verxnää muΩskaä 
(s dlinnym rukavom) 125 115 – 150 80 45

Majka muΩskaä, futbolka 80 70 –   90 65 15

Plavki muΩ., Ωen. 100 80 – 100 80 20

Qlastihnye trusiki 100 80 – 120 80 20

Büstgalæter 55 40 –   80 20 35

PiΩama 200 170 – 200 120 80

Nohnaä sorohka 150 130 – 190 100 50

Servizio Clientela & Consigli Tecnici



Verxnää
Ωenskaä
odeΩda

Orientiro-
vohnoe

znahenie (m)

Diapazon
znahenij Obrabatyvaüwie 

(obmötohnye) πvy (m)

Iz orientirovohnyx znahenij prixoditsä na
Soedinitelænye i

otdelohnye πvy (m)

Obuvæ
Orientiro-

vohnoe
znahenie (m)

Diapazon
znahenij Obrabatyvaüwie 

(obmötohnye) πvy (m)

Iz orientirovohnyx znahenij prixoditsä na
Soedinitelænye i

otdelohnye πvy (m)

Platæe (bez podkladki) 150 125 – 180 90 60

Platæe (s podkladkoj) 195 160 – 255 100 95

Übka (bez podkladki) 110 90 – 140 75 35

Übka (s podkladkoj) 170 150 – 200 125 45

Kurtka (Ωaket) 200 170 – 260 60 140

Kostüm (dvojka) 400 310 – 490 135 265

Brüki 200 180 – 240 150 50

Poplinovoe palæto 285 250 – 370 45 240

???? 285 250 – 370 45 240

Rabohij xalat 225 170 – 280 75 150

Bluza 120 100 – 150 55 65

Kupalænyj kostüm 120 100 – 140 70 50

Domaπnij kostüm 200 170 – 250 100 100

Polubotinki muΩskie 
(qlegant.) 21 17 – 28 – 21

Polubotinki muΩskie 
(sport.) 26 23 – 30 – 26

Sapogi muΩskie 33 28 – 40 – 33

Tufli Ωenskie (qlegant.) 26 23 – 30 – 26

Tufli Ωenskie (sport.) 26 23 – 30 – 26

Sapogi Ωenskie 33 25 – 45 – 33



Rashöt nitepotrebleniä s tablicej (plan-sxemoj) znahenij

Tablica (plan-sxema) znahenij ävläetsä osobenno qffek-
tivnym vidom podderΩki pri kalækuläcii. Dlä
naivaΩnejπix grupp produkcii v sfere muΩskoj i Ωenskoj
verxnej odeΩdy poluhitæ spravku o znaheniäx nitepotreb-
leniä moΩno v odnoj papke-registratore – bez osobyx usi-
lij, bystro i prosto. Osnovnym principom tablicy znahe-
nij ävläetsä risovannoe izobraΩenie modelej, a takΩe ix
qlementov i dannye sootvetstvuüwix znahenij nitepot-
rebleniä. Pri qtom suwestvuet dva razlihnyx puti ispolæ-
zovaniä qtogo metoda dlä kalækuläcii:

Rashöt nitepotrebleniä herez
qskiz modeli
S pomowæü:

■ risovannogo izobraΩeniä

■ opisaniä razlihnyx tipihnyx praktiheskix
variantov obrabotki

■ detalænoj dopolnitelænoj informacii

KaΩdaä izobraΩönnaä modelæ toj ili inoj gruppy produk-
tov opisana odnoznahno. Esli modelæ v tablice sovpadaet
s predmetom odeΩdy ili obuvi, znaheniä kotorogo nuΩno
rasshitatæ, to polæzovatelæ tablicy moΩet s pervogo
vzgläda oxvatitæ vsö sootvetstvuüwee potreblenie i
perenesti znaheniä v svoü kalækuläciü. Qto samaä pro-
staä i bystraä vozmoΩnostæ ustanovitæ kolihestvo
neobxodimyx nitej dlä izgotovleniä togo ili inogo pred-
meta odeΩdy ili obuvi.

V kaΩdoj gruppe izdelij predstavleno do 5 razlihnyx

variantov modelej, hto ukazyvaet na nalihie bolyπogo

raznoobraziä variantov, hto v svoü oheredæ sozdaöt

xoroπie predposylki dlä kalækuläcii dannym meto-

dom. Dlä nekotoryx modelej rasshitany do 3-x

tipihnyx, hasto vstrehaüwixsä na praktike vidov obra-

botki – i v qtom otnoπenii veliki πansy najti v tabli-

ce «svoü» modelæ.

Rashöt nitepotrebleniä po prin-
cipu «stroitelænyx blokov»
Pri pomowi odnoj bazovoj modeli dlä vsex vaΩnejπix
grupp izdelij i zadannyx «kirpihikov» («stroitelænyx
blokov», zvenæev) mogut bytæ sostavleny i proshitany
individualænye modeli.

Bazovaä modelæ soderΩit isklühi-
telæno te πovnye pozicii,
kotorye nasuwno neobxodimy dlä
izgotovleniä togo ili inogo pred-
meta odeΩdy. A takie modelæno-
texniheskie detali, kak karmany
ili podπivka kajmy na brükax i
t.d. süda ne vklüheny, t.k. oni
mogut bytæ oformleny v samyx
razlihnyx variantax.
Sootvetstvuüwie vidy obra-
botki, naibolee hasto vstre-
haüwiesä na praktike, kaΩdyj
raz daütsä v bazovoj modeli pod
ponätiem «varianty». Takim

obrazom, variant opredeläet leΩawie v osnove
kalækuläcii vidy πvov, ispolæzovannye dlä nix tipy
steΩkov i sposob izgotovleniä dlä vaΩnejπix πovnyx
pozicij.
V rubrike «stroitelænye qlementy» predstavleny
funkcionalænye i dekorativnye qlementy modeli,
blagodarä kotorym modelæer
oformläet svoü bazovuü
modelæ. Süda otnosätsä, sre-
di prohix: raznoobrazie raz-
lihnyx variantov karmanov,
prosteΩki i oformleniä
vorotnikov.
Putem sloΩeniä dannyx
znahenij nitepotrebleniä
dlä «kirpihikov» i sootvet-
stvuüwej bazovoj modeli
rasshityvaetsä summa dlä
vsej modeli.
Dlä gruppy izdelij «muΩs-
kaä i Ωenskaä verxnää
odeΩda» naxoditsä sootvetst-
venno svoä sobstvennaä plan-sxema. V papke predstav-
leny sleduüwie gruppy izdelij:

■ ˇenskaä verxnää odeΩda
Blejzer, bluza, brüki, dΩinsy, rubaπka s korotkim
rukavom, übka, futbolka

■ MuΩskaä verxnää odeΩda
PidΩak svobodnogo pokroä (sakko), Ωilet, brüki,
rubaπka, dΩinsovaä rubaπka, dΩinsy, rubaπka s
korotkim rukavom, tenniska (futbolka)

Tablica rashötov dlä 

grupp izdelij «muΩskaä i 

Ωenskaä verxnää odeΩda» na 

nemeckom i anglijskom äzykax:Tablica rashötov dlä 

grupp izdelij «muΩskaä i 

Ωenskaä verxnää odeΩda» na 

nemeckom i anglijskom äzykax:
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Rashöt nitepotrebleniä s pomowæü kompæüternoj programmy NBE

Programma Rashöta NitePotrebleniä (RNP) qto profes-
sionalænoe programmnoe obespehenie dlä podderΩki
kalækuläcii potrebleniä πvejnyx nitej. Pri uhöte
vsex vaΩnyx, vliäüwix na nitepotreblenie parame-
trov, s pomowæü RNP-programmy moΩet bytæ sostavlen
tohnyj rashöt nitepotrebleniä dlä kaΩdoj πvejnoj
operacii. Dlä qtogo dolΩny bytæ zadany tolæko tre-
buemye dlä rashöta πovnye pozicii i sootvetst-
vuüwie parametry, a kalækuläciü, tohnuü ocenku i
obobwenie vozæmöt na sebä RNP-programma. Rezulæta-
tom stanet detalænyj plan, a takΩe obzor nitepotreb-
leniä, daüwij rasxod, neobxodimyj dlä ispolæzuemyx
nitänyx izdelij i moΩet bytæ ispolæzovan neposredst-
venno v kahestve bazovogo rukovodstva k dejstviü.
RNP-programma razrabotana v tesnom sotrudnihestve s
proizvoditelämi gotovoj odeΩdy i otlihaetsä poqtomu
bolæπoj praktiheskoj tohnostæü i lögkostæü v prime-
nenii. Preimuwestva pri primenenii rasheta nitepot-
rebleniä s qlektronnoj programmnoj podderΩkoj
proävläüt sebä v gibkoj prigodnosti bolæπogo koli-
hestva dannyx, voznikaüwix pri vvedenii bolæπogo
hisla razlihnyx modelej i «stroitelænyx qlementov»
(kirpihikov). RNP-programma delaet vozmoΩnym
nesloΩnoe i bystroe izmenenie (popravku) modelej, a
takΩe prostoe sostavlenie novyx modelej posredstvom
sloΩeniä (summirovaniä) «stroitelænyx qlementov» i
bazovyx modelej. Takim obrazom, qtot vid kalækuläcii
osobenno qffektivnyj i, odnovremenno, tohnyj.

Htoby garantirovatæ optimalænuü podderΩku kalækulä-
cii, RNP-programma vypolnäet sleduüwie usloviä:

■ Sposobnostæ raboty v seti

■ Populärnoe bazovoe programmnoe 
obespehenie

■ Oformlenie, legkodostupnoe dlä 
polæzovatelä

■ Prostaä, hötkaä sistematika

■ VozmoΩnostæ vizualænogo izobraΩeniä
(modeli, tipy steΩkov)

■ Internacionalænoe primenenie (vybor
äzykov: nemeckij i anglijskij)

■ Gibkostæ (raznoobrazie produktov, indivi-
dualænye potrebnosti polæzovatelä)

VozmoΩno takΩe integrirovatæ RNP-programmy v
imeüwiesä pdm-reπeniä. Tomu estæ sootvetstvuüwie
primery. VozmoΩnostæ integracii ili prisoedineniä
dolΩna bytæ vyäsnena individualæno – v zavisimosti
ot imeüwegosä v nalihii na predpriätii programmnogo
obespeheniä.
Otdel «∏vejnaä texnika» firmy AMANN s udovolæst-
viem pomoΩet v qtom.
RNP-programma imeetsä v nalihii na nemeckom i
anglijskom äzykax. V prodaΩe CD-Rom vmeste s
podrobnym spravohnikom.

RNP-programma na

nemeckom i

anglijskom äzykax:

95,– Evro

RNP-programma na

nemeckom i

anglijskom äzykax:

95,– Evro
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Obzor produkcii: ∏vejnye niti AMANN

Obzor produkcii: Niti dlä vyπivki ACKERMANN

Servis
My oxotno prokonsulætiruem Vas po vsem voprosam πvejno-

texniheskogo i prorabatyvaüwego xaraktera. Zvonite nam:

telefon: +49 7143 277 250



Certificato: 09 100 6148

Anlagentechnik GmbH

DIN EN ISO 14001

Certificato: 01 104 000462

Amann & Söhne GmbH & Co. KG

Adres:
Rossiä, 127282 Moskva
Hermänskij proezd, dom 5
Tel.: (095) 517-94-08
Faks: (095) 981-49-27

Vse dannye sluΩat isklühitelæno dlä informacionnyx celej.

Vse rekomendacii predusmatrivaüt adaptaciü πvejnyx uslovij k sootvetstvuüwemu materialu.
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